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1 Beachreibung 

Die Neuerung betrifft einen Heipiuf t-Backof en mit einem 
5 Backraum und einer davon getrennten Heizkammer, die in 
einem Gehause ubereinanderliegend angeordnet und durch zwei 
an gegenfiberliegenden Seiten aUsgebildete Luftkanale mit- 
einander verbunden sind, und mit zwei Gebliseanordnungen , 
durch die abwechselnd in entgegengesetzten Richtungen ein 
lOHeipluf tkreislauf durch Heizkammer, Luftkanale und Backraum 
erzeugt werden kann. 

Bin solcher Heipiuf t-Backof en in ein'ir GroPenordnung, wie 
er fur industrielle Anwendungen oder Backereien in Frage 

15kommt, ist bekannt. Bei dem bekannten Backofen besteht jede 
der beiden Geblaseanordnungen aus einem Axialgeblase, das 
sich im wesentlichen uber die Tiefe von Heizkammer und 
Backraum erstreckt. Das jeweils angeschaltete Geblase saugt 
die von Heizeinrichtungen in der Heizkammer erwlrmte Luft 

20 in einem sich im wesentlichen uber die Tiefe des Backofens 
erstreckenden Bereich an und druckt sie in Form eines brei- 
ten Luftbandes durch einen Luftkanal nach oben in den Back- 
raum. Diese herkommliche Technik erfordert einerseits 
teure, weil sich uber die ganze Tiefe des Of ens er- 

25streckende r Geblase und andererseits Heizeinrichtungen, die 
uber die Tiefe des Ofens eine gleichmapige Tempera turver- 
teilung aufweisen, damit der in den Backraum gelangende 
Heipiuf tstrom ebenfalls uber die Tiefe des Backofens im we- 
sentlichen uberall die gleich Temperatur aufweist. 

30 

In letzter Zeit besteht ein Trend, Heipiuf t-Backof en, unter 
anderem zum Backen oder Aufbacken von Semroeln, etc, ver- 
brauchernah in Einzelhandelsgeschaf ten. Hotels, Kantinen, 
etc. aufzustellen. Hierfur werden Backofen einer mittleren 
35 GroPenordnung benotigt , die einerseits ein hervorragendes 



1 Backergebnis liofern, aber andererseits ohne die erwahnten 
aufwendigen Elemente der herkommlichen groPeren Backofen 
auskommen. 

5 Auf gabe der Neuerung ist es, zu diesem Zweck einen 
Heipiuf t-Backof en zu schaffen, bei dein auf einfache und 
billigere Weise als bisher eine gleichmapige Temperaturver*- 
teiiung im Backraum gewahrieistet wird. 

10Ausgehend von dem eingangs genannten Backofentyp besteht 
die neuerungsgemape Losung darin, da$ die Geblaseanordnun- 
gen je wenigstens ein Radialgeblase umfassen, die Heizkam- 
mer auf ihrer dem Backraura abgewandten Seite mit einem Bo- 
den abgeschlossen ist, an dassen Aupenseite die Radialge- 

rS blase angeordnet sind, jedes Radialgeblase uber eine seiner 
Saugoffnung entsprechende Offnung in dem Boden mit dem In- 
neren der Heizkammer in Verbindung stent, zwischen den Ge- 
blaseanordnungen eine luftdichte Trennwand angebracht ist 
und jeder Luftkanal zur Erzielung einer laminaren Luftstro- 

20 mung wenigstens uber einen Teil seiner Lange in eine Viel- 
zahl paralleler Luftschachte unterteilt ist. 

Je nach Grope des Backofens kann jede Geblaseanordnung ein 
Radialgeblase oder nehrere, vorzugsweise in der Tiefe des 

25 Backofens auf einanderf olgende r Radialgeblase umfassen. Ver- 
einfacht sei im folgenden von lediglich einem Radialgeblase 
pro Geblaseanordnung ausgegangeu. Bei dem eingangs erwahn- 
ten bekannten Backofentyp wird die in der Heizkammer mit- 
tels Heizeinrichtungen erwarmte Luft uber die gesamte Tiefe 

30 der Heizkammer in Form eines breiten Bandes abgesogen und 
in die Luftkanale gedruckt. Eine ungleichmapige Temperatur- 
verteilung fiber die Tiefe der Heizkammer setzt sich daher 
entsprechend in dem Heipiuf tstroro fort* Xm Gegensatz dazu 
wird bei dem neuerungsgemaPen HeiBluf t-Backof en die 

35 Heipiuf t quasi zentral von dem jeweils angeschalteten Ra- 



1 dialgeblase durch die zugehorige Of fnung izn Boden der Heiz- 
kammer angesogen, Dies ftihrt zu einer Luf tverwirbelung und 
-mischung und damit zur Erzeugung eines Imftstroms gleich- 
formiger Temperatur ungeachtet moglicher Temper aturunter- 

Sechiede innerhalb der Heizkammer. Die aus dem Radialgeblase 
austretende Luft wird mittels der neuerungsgemapen Ausbil- 
dung des sich anschliependen Luftkanals zu einem sich xiber 

die Tlcf 5 uc5 BaCkvf 6H5 tx ewkcuuen laiuinalca Help luft" 

band, das trotz moglicher Tempera turunterschiede innerhalb 
10 der Heizkammer selbst, keine nennenswerten Temperaturunter- 
schiede in Richtung der Backof entief e aufweist. Die heiPe 
Luft tritt aus einem Luftkanal in den Backraum, durchstromt 
den Backraum, tritt dann in den gegenuberliegenden Luftka- 
nal ein und gelangt durch das jeweils nicht angetriebene 
15 Radialgeblase wieder in die Heizkammer zuruck. Da zwischen 
den beiden Geblaseanordnungen eine luftdichte Trennwand 
vorhanden ist, kann der Heipiuf tkreislauf nur durch die 
Heizkammer, nicht aber an ihr vorbei erfolgen. 

20 Ein gutes Backergebnis erfordert einen in die Heizkammer 
eintretenden Heipiuf tstrom, der uber die Tiefe des Back- 
raums eine gleichmapige Temper atur aufweist. Dies wird bei 
dem neuerungsgemapen Heipiuf t-Backof en unter Verwendung von 
preiswerten Radialgeblasen einerseits sowie Heizeinrichtun- 

25 gen andererseits erreicht, bei denen es nicht darauf an- 
kommt, dap uber die Tiefe der Heizkammer eine gleichmapige 
Temperaturverteilung erreicht wird. Es konnen deshalb bil- 
lige handelsubliche Heizeinrichtungen, beispielsweise ein- 
fache elektrische Heizstabe verwendet werden. Die Neuerung 

30 1st aber nicht auf die Verwendung elektrischer Heizeinrich- 
tungen beschrankt, sondern praktisch mit beliebigen Heiz- 
einrichtungen verwendbar* 

Wenn sich, wie an sich ublich, die Heizkammer unter dem 
35Backraum befindet, ist es vorduilhaft, dap die Heizkammer 
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1 in ihrer dem Backraum zugewandten Wand eine Of fnun? auf- 
weist, die durch eine den Boden der Heizkammer bildend© 
Schwadenwanne tfeschlosoen wird. Die Schwadenwanne dient der 
Erzeugung von Schwaden durch Verdampfung eingespri tzten 

5 Hnssers • Die Schwadenwanne bearteht vorzugsweise aus einem 
dickeren Blech, das die Warme gut leitet und zugleich eine 
Art Warmespeicher bildet. Diese Schwadenwanne wird infolge 

-a__ m**i ^ A .a _ ~_ «* — i _t — j»J »__m__j_-A. jj . 

V4.4iiuny xix no* ncx AJiaiiuut;*. wanu uxieivc ucuexicu, nao ixjlis 

Heizwirkung verbessert. So ist stetsi sichergestellt , da£ 
10beim Einspritzen von Wasser die Schwadenwanne genug Warme 
zum Verdampfen des Wassers auf genommen hat. 

Zur Bildung der Luftschachte dienen vorzugsweise einzelne r 
an einem Halt^winkel befestigte Luf tleitbleche , die zwecks 
15 Optimierung der Luftstrdmung verbogen werden konnen. Diese 
Anordnung lapt sich leicht herstellen und gegebenenf alls 
durch Verbiegen von Luf tleitblechen an die jeweiligen Ver- 
bal tnisse wie OfengroPe, Backraumgrope , etc, anpassen. 

20 Im Backraum befinden sich im allgexneinen zwei parallele 
Schienenanordnungen zur Aufnahme mehrerer Backbleche in 
ubereinanderliegender Weise. Die Schienenanordnungen best?o- 
hen dabei vorzugsweise aus ubereinander gehaltenen Blech- 
pro£ilen P von denen jedes im Querschnitt U-formig mit hori- 

25 zontal liegenden Schenkeln ausgebildet ist. Der untere 
Schenkel jedes dieser U-formigen Blechprofile bildet eine 
Halteschiene fur ein Backblech, wahrend der obere Schenkel 
in Verbindung mit dem unteren Schenkel des folgenden Blech- 
profils eine Luftduse bildel, durch welche die aus dem 

30I*uftkanal in den Backraum eintretende Heipiuft uber das je- 
weilige Blech gefiihrt wird. Durch die entsprechende Luft- 
duse der gegendberliegenden Schienenanordnung wird die Luft 
wieder abgef uhrt. 
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1 Bin Ausfuhrungsbei spiel der Neuerung wird nachf olgend unter 
Bezug auf die Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in einer rein schematischen Darstellung den 
5 Backofen in einer Schnittansicht von vorn ge- 

sehen, und 

Fig. 2 in einer ebenfalls rein schematischen Darstellung 
einen Schnitt langs der Linie II-II mit ent- 
10 noromener Schwadenwanne . 

Wie aus Fig. 1 erkennbar, weist der Hei&luf t-Backof en ein 
an der Unterseite offenes Gehause 1 mit isolierten Seiten- 
wanden la, lb und einer isolierten Oberseite lc auf. In dem 

15 Gehause 1 ist oben ein Backraum 2 ausgebildet. In dem Back- 
raum 2 befindet sich jeweils benachbart den Seitenwanden la 
und lb je eine Schienenanordnung 3, 4. Jede der Schienenan- 
ordnungen 3, 4 setzt sich aus einer Reihe ubereinander an- 
geordneter, in wesentlicher U-formiger Blechprofile 5 zu- 

20sammen. Die Schenkel des U liegen waagrecht, die Stege 
senkrecht. Die Blechprofile der gegenOberliegenden Schie- 
nenanordnungen 3, 4 sind mit den Offnungen einander zuge- 
wandt r so dap Schienen fur die Aufnahme von Backblechen 6 
gebildet werden. Zwischen dem oberen Schenkel 5a eines 

25Blechprofils und dem unteren Schenkel 5b des daruber- 
liegenden Blechprofils wird jeweils eine Luftduse zum 
Eintritt bzw. Austritt der Heipluft gebildet. Der Schenkel 
5a, der fur die Haltef unktion der Backbleche nicht erfor- 
derlich ist, sondern nur der Bildung der buftduse dient, 

30 hat sich in der Praxis als au&erordentlich wirkungsvoll zur 
Verhinderung unerwunschter Luftwirbel am Lufteintritt zwi- 
schen den Blechen (bzw* zwischen dem obersten Blech und der 
Oberseite des Gehause* ) erwieaert. Die Bleche werden in be- 
kannter Weise mit dem Backgut 7 bfcstuckt und dann in den 

35 Of en geschoben. 
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Der Boden des Backraums 2 wird von einer Schwadenwanne 8 
gebildet, in die zur Erzeugung von Schwaden Wasser ge- 
spritzt werden kann, das dann verdampft und sich auf dem 
SBackgut niederschlagt . Unterhalb der Schwadenwanne 8 befin- 
det sich die Heizkammer 9, die in der dargestellten Ausfuh- 
rungsform beispielhalber mit Heizstaben 10 als Heizeinrich- 
tuhgen versehen ist. Wie aus Fig. 2 erkennbar, ist die dem 
Backraum zugewandte Wand 9a der Heizkammer 9 mit einer Off- 

10nung 11 versehen, die im Betrieb durch die Schwadenwanne 8 
zugedeckt wird- Die Grope der Offnung 8 ist nur wenig klei- 
ner als der Grundrip der Heizkammer, gerade so, dap der 
verbleibende Rand der Wand 9a eine Auflage fur die Schwa- 
denwanne 8 bildet. In dem dem Backraum 2 abgewandten Boden 

15 9b der Heizkammer 9 bef inden sich im dargestellten Ausf uh- 
rungsbeispiel zwei kreisrunde Offnungen 12, 13, unter denen 
je ein Radialgeblase 14 bzw. 15 angeordnet ist. Jedes der 
Radialgeblase befindet sich unterhalb der Heizkammer in 
einem horizontalen Abschnitt eines jeweiligen Luftkanals 16 

20bzw. 17. Die Luftkanale sind durch zwischen den Radialge- 
blasen angeordnete, in der Draufsicht hyperbelahnlich ge- 
forrate Luf tf uhrungsbleche 18, 19 als Trennwand getrennt. 
Jeder der Luftkan&le 16, 17 geht in einen vertikalen Ab- 
schnitt 16a bzw* 17a uber, die sich zu beiden Seiten der 

25 Heizkammer 9 bef inden und im Backraum 2 in ausreichendem 
Abstand unterhalb des untersten Backblechs 6 enden. Mit 20 
und 21 sind in Fig. 1 Lufterrader zur Kxkhlung der auperhalb 
der Luftkanale 16 und 17 angeordneten Motoren der Radialge- 
blase 14, 15 bezeichnet. 

30 

In Fig- 1 kennzeichnen die Pfeile die Luf tstromung fiir den 
Fall, dap das Radialgeblase 15 eingeschaltet und das Ra- 
dialgeblase 14 ausgeschaltet 1st. Die LUft wird danach vom 
Radialgeblase 15 aus der Heizkammer 9 durch die Offnung 13 
35 in deren Boden 9b angesogen. Hierbei kommt es zwangslaufig 
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1zu einer Mischung der angesogenen Luft mit dem autoraati- 
schen Ausgleich moglicher Temperaturunterschiede innerhalb 
der Heizkammer. Die aus dem Radialgeblase 15 austretende 
Luft wird durch das Luf tf uhrungsblech 19. das den horizon- 
5tal liegenden Teil des Luftkanals 17 begrenzt, auf die 
Breite des vertikalen Teals 17a des Luftkanals und damit in 
wesentlichen die Breite des Baekraums verteilt. Damit die 
hier noch turbulente Luftstromung als mSglichst gleichfor- 
mige, laminare LuftstrSmung in den Backraum eintritt, ist 
tO der senkrechte Abschnitt 17a des Luftkanals 17, ebenso wie 
der senkrechte Abschnitt 16a des Luftkanals 16, mittels 
senkrechter Luf tleitbleche 22 in eine Vielzahl getrennter 
Luftschachte 23 anterteilt. Obwohl dies aus den schemati- 
schen Figuren nicht erkennbar ist, konnen die Luftleitble- 
15 che 22 alle an einem Winkel befestigt sein, Diese Anordnung 
wird von oben in den Abschnitt 16a bzw. 17a des Luftkanals 
16 bzw. 17 e^ngesetzt und liegt auf der Wand 9a der Heiz- 
kammer auf. 



20 Die Hexpluft tritt aus dem Luftkanal 17 aus und wird dann 
in den Backraum 2 um 90° umgelenkt, urn unter dem untersten 
Backblech 6 und durch die wrerwfihnten Luftdiisen flber den 
Backblechen und dem auf ihnen befindlichen Backgut zur ge- 
genuberliegenden Ofenseite zu stromen. Zur Unterstfltzung 
25 der Luf tumlenkung und gegebenenf alls zur Einstellung der 
Luftmengenverteilung in Vertikalrichtung dient ein geneig- 
tes Rost 24, das auf beiden Seiten angeordnet ist. Die 
durch den Luftkanal 16 zuruckgeffihrte Luft tritt durch das 
stillstehende Radialgeblase 14 und die Offnung 12 wieder ir 
30die Heizkammer 9 ein, womit sich der Luf tkreislauf 

schlie3t. Damit nicht das Backgut, das naher dem Luftkanal 
17 liegt, standig mit heiperer Luft als das Backgut, das 
dem Luftkanal 16 aiher ist, versorgt wird. werden , wie 
schon erwahnt, die beiden Radialgeblase 14 und 15 abwech- 
35selnd betrieben. Dabei sind die Verhaltnisse bei laufendem 
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1 Gebl&se 14 und stillstehendem Gebl&se 15 vollkomnen syrome- 
trisch zu dem eben geschilderten, nur in entjegengesetzter 
Rich cung . 
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Heipiuf t-Backof on 

5 

Schutzanspruche 

1. Heipluf t-Backof en mit einexn Backraum (2) und einer 
10 davon getrennten Heizkammer (9), die in einexn Gehause (1) 

ubereinanderliegend angeordnet und durch zwei an gegenuber- 
liegenden Seiten ausgebildete Luftkanale (16, 17) miteinan- 
der verbunden sind, und mit zwei Geblaseanordnungen (14 , 
15) , durch die abwechselnd in entgegengesetzten Richtungen 

15 ein Heipluf tkreislauf durch Heizkammer (9), Luftkanale (16, 
17) und Backraum (2) erzeugbar ist, dadurch g e k e n n - 
zeichnet dap die Geblaseanordnungen (14, 15) je 
wenigstens ein Radialgeblase umfassen, dap die Heizkammer 
(9) auf ihrer dem Backraum abgewandten Seite mit einem 

20 Boden (9b) abgeschlossen ist, an dessen Aupenseite die 

Radialgeblase angeordnet sind, daP jedes Radialgeblase uber 
eine seiner Saugoffnung entsprechende Offnung in dem Boden 
mit dem Heizkammer inner en in Verbindung stent, dap zwischen 
den Geblaseanordnungen eine luftdichte Trennwand (18, 19) 

25 angeordnet ist und dap jeder Luftkanal zur Erzielung einer 
laminaren Luftstromung uber einen Teil seiner Lange in eine 
Vielzahl paralleler Luf tschachte (23) unterteilt ist, 

2. Heipiuf t-Backof en nach Anspruch 1, dadurch g e - 
3Qkennzeichnet , dap sich in an sich bekannter 

Weise die Heizkammer (9) unter dem Backraum (2) befindet 
und dap die Heizkammer (9) in ihrer dem Backraum zugewand- 
ten Wand (9a) eine Offnung (11) aufweist, die durch eine 
den Boden des Backraums (2) bildende Schwadenwanne (8) ge~ 
35 schlossen ist. 



3. Heipluf t-Backof en nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , dadurch gekennzeichnet , dap die 
einzelnen Luf tschachte (23) durch einzelne an einem Halte- 
5 winkel befestigte Luf tleitbleche (22) gebildet sind, die 
zwecks Optimierung der Luf tstromung verbiegbar sind. 

4 . Hei01u£ t-Backof en nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dap im 

10 Backraum (2) in an sich bekannter Weise zwei parallele 

Schienenanordnungen (3, 4) zur Aufnahme mehrerer Backbleche 
(6) in iibereinanderliegender Weise vorgesehen sind, wobei 
jede Schienenanordnung aus mehreren ubereinander gehaltenen 
Blechprof ilen (5) besteht, von denen jedes im Querschnitt 

15 U-f ormig mit horizontal liegenden Schenkeln (5a, 5b> ist, 
von welchen jeweils der untere Schenkel (5b> eine Hal- 
teschiene fur ein Backblech (6) und der obere Schenkel (5a) 
in Verbindung mit dero unteren Schenkel des f olgenden Blech- 
prof ils (5) eine Luftduse bildet. 
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